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Staubgenerator

| Serie SAG 410

Gerateserie SAG 410: Staubgenerator SAG 410 (Standardaus-
fiihrung)

Feststoffaerosole werden fir die Forschung, Ent-
wicklung und zur Qualitatssicherung in vielen Berei-
chen genutzt. Die Erzeugung solcher Aerosole erfor-
dert zwei Schritte: die kontinuierliche Zufihrung des
Pulvers zum Dispergierer und die anschlieBende
Dispergierung. Die Dosierung mittels Band ist eine
bewahrte Methode. Neu ist eine dquidistante Anord-
nung definierter Volumenelemente auf dem Dosier-
band des SAG 410 - das gewahrleistet eine exakte
und sichere Feststoffdosierung. Uber eine komfor-
table Steuerung der Bandgeschwindigkeit ldsst sich
die Aerosolkonzentration in einem breiten Bereich
einstellen. Die Absaugung des Feststoffes aus den
Volumenelementen erfolgt mit einer Dispergierdise
mit Keramikeinsatz. Ein spezieller Vorlagebehalter
mit geregeltem Krahlwerk sichert den konstanten
Feststoffeintrag in die Volumenelemente des Bandes
und minimiert den Einfluss der Fiillstandhohe auf
den Aerosolmassenstrom.

Fir kritische Stoffsysteme wie Titandioxid, Alumini-
umoxid oder Ruf3 wurde der neue Staub-generator
SAG 410/U entwickelt. Das innovative Prinzip besteht
darin, dass der Staub von einem Dosierring abge-
saugt wird, auf den der Feststoff zuvor locker aufge-
schittet wurde. Dies ermdglicht nun auch die zuver-
lassige Dosierung und Dispergierung bisher schwer
zu handhabender Staube sowie die Zufiihrung kleins-
ter Dosierraten
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Besondere Vorteile

e hohe Dosierkonstanz, auch bei verschiedens-
ten Teststauben

e kontinuierliche Feststoffdosierung mit hoher
Genauigkeit liber lange Betriebszeiten und na-
hezu unabhangig vom Fillstand im Vorratsbe-
halter

e kleinste Dosierraten moglich

e zuverldssige Erzeugung von Staubaerosolen
mit schwerflieBenden Stoffsystemen

e durch Austausch der Dispergiereinheit mehre-
re Dosierbereiche mit nur einem Grundgerat
realisierbar (von mg/h bis kg/h)

e komfortable Gerateansteuerung

Anwendung

e Filterprifung: Ermittlung des Fraktions- und
Gesamtabscheidegrades mit nur einem Gerat
(weiter Dosierbereich)

e Grundlagenforschung zur Aerosoltechnik

e Untersuchungen zur Optimierung von Ver-
brennungsprozessen

e Sichtbarmachung von Strémungen

e Untersuchungen zu Beschichtungs- und
Mischprozessen (z.B. innerhalb der Kera-
miktechnologie)

Gerateserie SAG410: Staubgenerator SAG 410/U fir kleinste
Dosiermengen
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Spezifikationen

Details

Optionales Zubehor zum Grundgerat: Dispergiereinheit SAG 410
(i), zur Online-Massendurchsatzermittlung auf Waage (Mitte),
SAG 410 mit Fernsteuerung (re.)
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SAG 410/U: Feststoffmassenstrom in Abhangigkeit von der
Dosiergeschwindigkeit fiir ausgewahlte Stoffsysteme
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SAG 410 (Standardausfiihrung): Feststoffmassenstrom in Ab-
hangigkeit von der Dosierbandgeschwindigkeit fir ausgewahlte
Stoffsysteme
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Alle Dosierbereiche der Gerateserie SAG 410 sind
durch den unkomplizierten Wechsel der Disper-

giereinheit auch mit nu

Gerate- Maximale
version Fillmenge
[em’]
410/U 50
410/L 400
410/M 1400
410 400
410/H 1400

Technische Daten
max. PartikelgroBe

Nonstop-Betrieb ohne
Nachfillen

Druckluftversorgung
Stromversorgung
Abmessungen

Gewicht

Wir sind zertifiziert nach
DIN EN IS0 9001.
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r einem Geréat realisierbar.

Volumen- Staub-
strom konzentration,
[m/h] [g/m’]

0,5..25 0.05..17"
1,5... 4 05..160"
1,5... 4 05..160"
1,5..4 2..325"
8...20 6..770"

200 pm
0,8 ... 44 h [SAG 410, Stan-
dardausfiihrung)

max. 6 bar / 600 kPa

100 ... 260 V AC, 50...60 Hz
320 x 400 x 320 mm

ca. 12 kg

Besuchen Sie uns auch
im Internet:
www.topas-gmbh.de

Technische Anderungen vorbehalten.
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