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Staubgenerator

SAG 420

Staubdispergierer SAG 420

Anwendungen, fir die luftgetragene Partikel
benotigt werden, wie z. B. das Priifen der Ab-
scheideleistung von Filtern, erfordern ein Aerosol
mit bestimmten, definierten, zeitlich konstanten
Eigenschaften.

Wird das Aerosol aus einem vorgelegten Pulver
erzeugt, so sind die Eigenschaften des erzeugten
Staubes durch dieses Pulver bestimmt.

Weitere Eigenschaften erhalt das Aerosol durch
die Uberfiihrung in den luftgetragenen Zustand.
Der Prozess gliedert sich in die kontinuierliche
Dosierung des Pulvermassenstromes und in die
Dispergierung (Vereinzelung) des Pulvers,
moglichst bis zur primaren Partikelgrofle des
Materials.

Der Staubdispergierer SAG 420 dient zur
Erzeugung eines Aerosols durch Uberfiihrung
eines pulverférmigen Feststoffes in den
gasgetragenen Zustand.

Besondere Vorteile

e Hohe Dosierkonstanz unterschiedlicher
Staube liber lange Betriebszeiten

e Massenstromregelung durch Waagenoption
o Komfortable Gerateansteuerung

Anwendung

e Staubbeladung von Filtern, Filtermedien und
Abscheidern

e Stauberzeugung zur Ermittlung des Fraktions-
und Gesamtabscheidegrades

e Sichtbarmachung von Strémungen

Auf Grund seiner Parameter ist das Gerat
bevorzugt zur Durchfiihrung von Abscheidegrad-
und Beladungstests von Filtern und Abscheidern
geeignet, z.B. fir Prifungen nach ISO 5011. Da der
Konzentrationsbereich in sehr weiten Grenzen
einstellbar ist, kann das Gerat flexibel fir
unterschiedliche Aufgaben genutzt werden. Die
Steuerung und Bedienung des Generators erfolgt
uber eine Software. Die Steuerung des SAG420
kann zudem auch direkt Gber die Software eines
Priifstandes erfolgen.

Staubdispergierer SAG 420 auf einer Waage
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Prinzip

Funktionsprinzip

Der Staubdispergierer SAG 420 vereint die beiden
Prozessschritte Dosierung und Dispergierung in
einem Gerat und gewahrleistet die Erzeugung
eines definierten, zeitlich stabilen Aerosols. Der
Feststoff wird definiert aus einem Vorratsbehalter
einer Dispergierdise zugefiihrt. In dieser Diise
wird der Feststoff durch ein Druckgas,
vorzugsweise Luft, dispergiert.

Der von der Schnecke geforderte Feststoff wird in
einem Trichter aufgefangen und der
Dispergierdise zugeleitet. Diese arbeitet nach
dem Prinzip des Ejektors. Mittels Treibgas
(Druckluft) wird ein Yolumenstrom angesaugt und
der in ihm enthaltene Feststoff durch die
Scherkrafte der turbulenten Gasstromung
dispergiert. Am Ausgang der Diise steht das
Aerosol zur weiteren Verwendung zur Verfiigung.
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Schematische Darstellung des SAG 420

Dosierband Abstreif-

schnecke

Die Dosierung des Pulvermassenstromes erfolgt
durch Forderung eines Feststoffstranges mit
rechteckigem Querschnitt auf einem Dosierband.
Die Parameter fir den Massenstrom sind:

e Die Bandgeschwindigkeit
e Der Querschnitt des Feststoffstranges
e Die Schittdichte des Feststoffstranges.

Die Bandgeschwindigkeit des Dosierbandes wird
durch einen controllergesteuerten
Schrittmotorantrieb definiert. Sie ist damit
zeitkonstant und in einem weiten Bereich
veranderbar.
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Schematische Vorderansicht SAG 420

Der Querschnitt des Feststoffstranges ergibt sich
durch eine entsprechend geformte Blende. Die
Hohe des Feststoffstranges wird durch Schieber
beeinflusst.

Die Schiittdichte des Pulvers im Vorratsbehalter
ist durch das Krahlwerk relativ unabhangig vom
Fillstand im Behalter.

Die Ubergabe des Feststoffes von der Dosierung
zur Dispergierung erfolgt mittels einer Schnecke.
Damit wird dem sporadischen Ubergang gréBerer
Partikelkollektive entgegengewirkt und eine
kontinuierliche Feststoffabgabe vom Band
erreicht.
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Anwendungsgebiete

Details

Staubdispergierer SAG 420 auf Waage mit Einhausung

Software

Die Steuerung des Gerats erfolgt mit Hilfe einer
eigens dafir entwickelten Software.
Im Hauptfenster konnen die aktuellen Statuswerte
abgelesen sowie Vorgabewerte fiir veranderbare
Parameter des Gerates gesetzt werden.
Weiterhin ermaglicht die Software Einstellungen
fur einen geregelten Pulvermassenstrom. Fir
diese Applikation wird eine Waage angeboten. Bei
angeschlossener Waagenoption wird die
Veranderung des Waagenmesswertes tiber der
Zeit fur die Nachregelung des Bandantriebes

herangezogen.
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Solid Aerosol Generator SAG 420 TOPAS B
Version 1201 2005
- Status Sollwerte
Bandgeschwindigket 0.0 mm/min $0mmirin
Kiahlwerk 00% Kiahhwerk 0%
Position Schieber schmal 00 Position Schieber schmal 0*
Position Schieber bret 7.0 mm Posttion Schieber bret 7
Lok Aus Lot I~ Freigabe
Keshiwerk Aus Krahlwsik I™ Freigabe
Band Aus Sand I Freigaba
AutoMode Aus Dichtebes
Drehzahl Bandantrieb 0.0 1min e o
| Meta e 1189 MassefSchritt 5mg
Dauer/Schritt warten ...
dnden | 1,00 gem®
= Dosierung
Ansshen Automatik I Freigabe
Ablaufdaten 2 gnin I
Start Abisut Massenstrom warten ..
Schiessen ||

Hauptfenster der Steuerungssoftware
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Schema des Automatisierten Bestaubungsprifstands ABP 115

=M




Spezifikationen

Uberblick liber die Topas Produktgruppe Technische Daten
Feststoffdispergierer _

Staub max. PartikelgroBe 200 ym,
Um die Vielzahl der moglichen Anwendungen zu nicht geeignet: abrasive,
bedienen, wurden unterschiedliche Gerateklassen klebrige, aggressive, giftige,
entwickelt: biologisch aktive Staube
Der SAG .Am.erd n drgl Aust.Jhrungen mit Dosierbereich 0,1 g/min - 200 g/min
unterschiedlichen Dosierbereichen gefertigt. M o

. fur eine Schiittdichte von

Durch den unkomplizierten Wechsel der 1 afem’
Dispergiereinheit sind aber auch alle drei 9
Dosierbereiche mit einem Steuergerat Max. Fiillmenge ca. 2 kg [fir eine Schiitt-
realisierbar. dichte von 1 g/cm?)
Der SAG 420 vgrngt Ubgr den grbﬁten“ . Volumenstrom- ca.3 .. 18 m'/h
Funktionsbereich und wird vor allem fiir die bereich
Prifung nach 1S0 5011 eingesetzt.

Druckluft- max. 8 bar

Der SAG 440 wurde speziell fur Prifungen mit
ASHRAE-Staub entwickelt. VEIrSIrEgUing

Stromversorgung  110...240 V AC, 50...60 Hz

SAiG 440, ASH%{AE | | Abmessungen:
| ‘SAG ikl SAG 420 (mit 400 x 450 x 150 mm
SAG 410/H . .
! ' Trichter und Diise)
 SAG4I10 o
%AGA1U/LI Steuereinheit 295 x 160 x 215 mm
SAG 410/U | Gewicht:
0,1 1 10 100 1000 10000 100000 .
Massenstrom [g/h] " SAG 420 (mit 4,7 kg

Trichter und Dise)
Funktionsbereiche der Topas Feststoffdispergierer

Steuereinheit 3,8 kg
Wir sind zertifiziert nach Besuchen Sie uns auch
DIN EN IS0 9001. im Internet:

www.topas-gmbh.de

Technische Anderungen
vorbehalten.
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